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ThermoWood®

Tepelné modifikované drevo ze severské borovice a smrku.

Clen mezinarodni asociace ThermoWood® (ITWA) a oficialni distributor vyrobki Lunawood vCR  www.prokom.cz



ThermoWood®

Tepelné modifikované dievo ze severské borovice a smrku.

Predstavujeme Vam jedine¢ny produkt svého druhu, jehoZz vznik umoziuje revoluéni technologie
tepelné Upravy dieva ThermoWood®. Produkty, zpracované touto technologii, umozriuji ispésné
pouziti dievénych materidld slabsi dimenze z tuzemskych (Evropskych) zdrojli s tim, ze jejich
uzitné vlastnosti a prodlouzena doba Zivotnosti je stavi na Uroven tropickych drevin bez nutnosti
likvidace tropickych pralesi a ohrozovani ekologické rovnovahy a zivotniho prostredi. Nami
dodéavané a naprosto ekologické produkty ThermoWood® jsou vyrabény v zavodé Oy Lunawood
Ltd. ve mésté lisalmi (stfedni Finsko) a splnuji pfisné standardy kvality, které jsou kontrolovany
finskou Asociaci vyrobci ThermoWood® (zkratka TWA). Vstupni material pochazi z trvale
udrzitelnych obhospodatovanych finskych lest (certifikace PEFC). Pfevazné se jedna o severskou
(finskou) borovici, nebot severska borovice ma mnohem vétsi hustotu, pevnost a tvrdost.

4 Pozitivni zména vnitini struktury dfeva
£ Lepsi fyzikalni a mechanické vlastnosti
£ Tepelna vodivost je snizena o 20 - 25 %
£ Vylepseni tepelné izola¢nich vlastnosti Fllp
£ Nizka rovnovazna vihkost okolo 5 - 7 %

Odstranéni pryskyfice a vyzivnych latek

Neobsahuje Ziviny pro houby a plisné
Odolnost proti dievokaznym Skudcim
Znacné zvyseni odolnosti proti hnilobé
Karamelové hnédy odstin skrze prlfez
Neomezena obnova plvodniho odstinu
Aplikace mozna i bez povrchové Upravy
Zivotnost pfi pouZiti v exteriéru je 30 let
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#Absorpce vihkosti je snizena 0 30 - 50 %
£ Vylep$ena rozmérova a tvarova stélost
4 Nekrouti se, snizeni prihybu az 0 90 % MO
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Tepelna Gprava pozitivné méni vnitini strukturu a fyzikalni vlastnosti dfeva ThermoWood®

Tepelné modifikované dievo ThermoWood® je novy druh materidlu s inovovanou vnitini strukturou dieva dosazenou tepelnou a vihkostni Upravou. Tepelné zpracovani dieva
ThermoWood® funguje pouze za pomoci tepla a vodni pary a cely vyrobni proces je naprosto ekologicky. Tepelna tprava pozitivné ovliviuje a zlepsuje nejen trvanlivost, ale i
dalsi fyzikdlni a mechanické vlastnosti. ThermoWood® se vyrabi patentovanym zputsobem v ochranné atmosfére pary ve specialnich Sestikomorovych susicich tunelech pfi
teplotnim rozmezi 160 — 215°C.

Snizeni rovnovazné vlhkosti, absorpce vlhkosti a perfektni rozmérova stalost

Béhem tepelné Upravy je bunécnd struktura dieva ThermoWood® zménéna tak, Ze tepelné upravené dievo vykazuje mnohem lepsi rozmérovou stabilitu nez tepelné
neupravené totozné drevo ve stejnych klimatickych podminkach. Tento jev je zplsoben hlavné tim, ze je u dfeva tepelnou Upravou snizena schopnost absorpce vihkosti az o 50
%. Vysledkem tepelného procesu je rovnovazna vihkost 5 - 7 %, prestoze se nachdzi v prostredi s vyrazné vy3si vihkosti. Nedochazi tedy u néj k bobtnani a néslednému
sesychani, které zplsobuje u neupraveného dieva jeho rychlou destrukci vlivem rozvlaknéni a rozpojeni jeho vnitini struktury. Materidl ThermoWood® je tedy rozmérové a
tvarové stabilni v podminkach bézné proménlivé vlhkosti s dobrou redukci vech vnitinich napéti a trvalych i doc¢asnych rozmérovych a tvarovych zmén. Témito zménami je
mysleno nasledné praskani nebo tvarové zakfiveni, zkrouceni nebo prohnuti. Dle vysledk studie University of Technology v Helsinkéch (tato studie je soucasti certifikatu BRE)
je prohnuti u materidlu ThermoWood® snizeno az o 90 % oproti totoznému tepelné neosetienému materialu. Tato studie byla jednim z podkladt pro vydani britského certifikatu
BRE, ve kterém je stanoveno, Ze material ThermoWood® je schopen az 30ti leté Zivotnosti.

Absence nezadoucich latek a zvysena biologicka odolnost

Pfi tepelném procesu dochézi k odstranéni (vytésnéni) veskeré pryskyfice, vyluhovatelnych biologickych latek a hlavné k rozkladu celulézy, ligninu a hemicelulézy (fetézcd
cukra). Vzhledem k absenci téchto slozek je ThermoWood® nékdy nazyvan jako,mrtvé” dievo. U tepelné upraveného dieva ThermoWood® také diky této skutec¢nosti dochazi ke
zlepseni tepelné izolacnich vlastnosti dieva a také ke snizeni tepelné vodivosti dieva, a to o zhruba 20 - 25 %. Na slunci proto tepelné upravené dievo nepéli do nohou a mize
byt pouzito na sedaci plochy v saunach a parnich laznich. Materidl ThermoWood® patii do 2. tfidy biologické odolnosti (certifikace KOMO), coz predstavuje velice vysokou
odolnost vici hnilobé. Diky naprosté absenci vyzivnych latek je schopen ThermoWood® odolavat veskerym dievokaznym skddciim a houbdam. V disledku viech téchto zmén
je mozné jeho bezproblémové pouziti jak v exteriéru, tak v interiéru a v provozech s vysokou teplotou a extrémni vihkosti.

Atraktivni vzhled tepelné upraveného difeva ThermoWood®

Podle délky a intenzity tepelného osetfeni dochazi u difeva ThermoWood® ke zméndm jeho barvy. Tepelné modifikované dievo ThermoWood® ziskava az tmavé hnédy
karamelovy odstin, a to v celém svém prifezu. S odstupem zZivotnosti povrch materidlu ThermoWood® zeSedne (ziskd patinu) a zacne drobné praskat. Tomuto pfirozenému
procesu starnuti dieva zabranite pouze tim, ze omezite pusobeni UV zafeni a povétrnostnich vlivi. Pokud chcete udrzet jeho libivy karamelovy vzhled, opatiete vyrobky z
materidlu ThermoWood® nami doporu¢enou povrchovou Upravou osetiujici prostiedky OWATROL). Zvlastni pozornost je potieba vénovat koncovym plocham (¢elm).

Aplikace materialu ThermoWood® bez povrchové tpravy

Pokud se materidl ThermoWood® neosetfuje, nesnizi to nikterak zasadné jeho tvarovou stélost, avsak neni mozné garantovat veskeré deklarované vlastnosti materialu, tedy
vznikani vétsich nez vldse¢nicovych trhlin, projevi se v omezené mite odlupcivost - tedy pfizvedavani dievniho vldkna, bude dochazet k nepravidelnym barevnym zménam,
uvoliovéani - vymyvani dievnich vldken a projevi se i dalsi pfirozené projevy tohoto pfirodniho materiélu, ktery pouze reaguje na okolni vlivy prostredi, ve kterém je instalovan.
Tyto piirozené projevy nelze ani dopiedu predpovédét, kazdé misto je zcela odlisné, plisobi i zcela jiné faktory, a to mnohdy i na jednotlivych sténach stejné stavby. V pfipadé,
Ze pfijmete tyto pfirozené vlastnosti materidlu ThermoWood®, nemusite jej oSetfovat zadnymi ochrannymi prostiedky. U dieva ThermoWood® se predpoklada v pfipadé
profesionalné provedené instalace - 30tileta Zivotnost pfi pouZziti v exteriéru a pfirozené zmény se tykaji obvykle jen povrchové vrstvy, ty jsou zplsobeny plisobenim UV zéfeni
a povétrnostnich vliva. Diky tepelné tpravé v celém prarezu dieva navic mlzete atraktivni vzhled obnovit za pomoci nami dodévanych a vyzkousenych odstrariovac(i dievni
Sedi (prostfedek OWATROL - NET-TROL). Vice se 0 zménéach materidlu ThermoWood® instalovaného bez povrchové Upravy doctete na nasem webu www.prokom.cz.

Vysoka zivotnost tepelné upraveného dieva ThermoWood®
Diky zméné svych fyzikalnich vlastnosti a vnitini struktury je material ThermoWood® schopen minimalné 30tileté Zivotnosti bez nutnosti povrchové udrzby, coz je dolozeno
certifikdtem KOMO nizozemské spolecnosti SKH a britskym certifikatem BRE.

Univerzalni pouziti materialu ThermoWood®

Tepelné upravené dievo ThermoWood® je urc¢eno k veskerému pouziti jak v exteriéru, tak i v extrémné vihkém interiérovém prosttedi. Profily ThermoWood® se bézné pouzivaji
na exteriérové obklady a oplasténi stén budov, terasové a bazénové rosty, material pro vyrobu zahradniho nabytku a dale na veskeré exteriérové konstrukce. V interiérech se
profily ThermoWood® vyuZivaji jako obklady vnitinich stén a strop(l saun, na vyrobu saunového nabytku, vybaveni a zézemi wellness center, parnich lazni a také vnitfnich
bazénu.

Material ThermoWood® je schopen pfi profesionalni instalaci az 30ti leté Zivotnosti, bez povrchového osetieni, pfi pouziti v exteriéru. Nabizime Vam skvélé
vlastnosti tohoto unikatniho tepelné upraveného dieva ze severské borovice a smrku, které Vam pfinasi bezstarostné feseni na velmi dlouho dobu. Material
ThermoWood® je pro zakazniky, ktefi preferuji pfirodni material, pfijimaji jeho pfirozené zmény a ocekavaji od néj prijatelnou Zivostnost a zarovern minimalni

pozadavky na Gdrzbu.

+420 721243 341 www.prokom.cz



ThermoWood®

Tepelné modifikované dievo ze severské borovice a smrku.

ThermoWood® se vyrabi tepelnym zpracovanim (v teplotnim rozmezi 160 az 215°C), pfi kterém dochazi ke zméné vnitini struktury, fyzikalnich a mechanickych vlastnosti dieva. Tento
tepelny proces zahrnuje zahféti dieva na teploty pfesahujici teplotu jeho samovolného vzniceni pomoci vodni pary, kterd ma pfi tomto procesu zarovern ochrannou funkci. Tepelné
zpracovani muze byt pouzito pro Upravu vlastnosti dieva na zakladé potieb predpokladaného ucelu pouziti. Odlisné teploty, odlisna doba zpracovéni a odlisné techniky suseni
propujcuji osetfenému dievu rtizné vysledné vlastnosti, které jsou tepelnym procesem pozitivné zménény. Jedna se o rozmérovou a tvarovou stalost, tepelnou vodivost, odolnost
proti hnilobé, dfevokaznym skidciim a flexibilitu dieva pfi Gpravé do riznych tvari a forem. Cely vyrobni proces je naprosto ekologicky a vyuziva jen teplo a vodni paru bez piidavku
jakychkoliv chemickych prostredkd.

Celé tepelné zpracovéni dieva — od suseni po kone¢né zvlihceni - bylo integrovéano tak, aby tvofilo jeden flexibilni a souvisly fetézec udalosti.
Vyrobni zafizeni pfedstavuje dlouhy tunel se Sesti oddélenymi komorami, do kterych se po kolejisti dopravuje pfedem prebrané a prolozené
syrové fezivo. Toto fezivo postupuje dale tunelem a v kazdé komore probihaji rizné faze tepelného zpracovéni

Samotny proces tepelného zpracovani trva zhruba 36 hodin a Ize jej rozdélit do ti hlavnich fazi:

Prvni faze: V prvnich tfech komorach probiha vysokoteplotni suseni za pomoci pary, kdy se dievo prudce zahfeje na 100°C a nasledné je
teplota pozvolna zvy3ovana az na 130°C. Tento proces spotfebuje nejvice ¢asu z celého procesu tepelné tpravy. Béhem této faze je vihkost
snizena témér az na nulu. Doba susici faze zavisi na pocate¢ni vihkosti dieva, dieviné a tloustce feziva. BEhem tohoto suseni se volna voda s 1%

r 4

é}--.',u. .

uvolnuje v disledku rozdilu povrchového napéti a tlaku pary. 10e K hn -

. S
Druha faze: Ve ctvrté komore dochazi k samotnému tepelnému zpracovani, které se provadi v uzavienych komorach, ve kterych je teplota Phase 1 f:mj Phased
zvysovéna na 185 - 215°C v zavislosti na stupni tepelné Gpravy (Thermo-S nebo Thermo-D). Pfi dosazeni pozadované teploty je tato teplota $FFR G M B M e

udrzovéna po dobu 2 - 3 hodin. Time 1)

Treti faze: Para je pouzivana béhem suseni i tepelného zpracovani jako ochrana. Ochranna parni mlhovina chrani dievo pred vznicenim a ovliviiuje chemické zmény, ke kterym
dochazi ve dfevé. Posledni dvé komory slouzi ke kone¢né normalizaci. Dfevo je po tepelném o3etieni kontrolované ochlazovano. Zvlastni péce musi byt v této fazi vénovana
vysokému teplotnimu rozdilu mezi dievem a venkovnim vzduchem, ktery mtze zpUsobit trhliny. Kromé toho musi byt dfevo znovu vlh¢eno, aby mélo vhodnou vlhkost pred
kone¢nym pouzitim. Kone¢na vihkost dfeva mé podstatny vliv na jeho pracovni vlastnosti - je obtizné pracovat se dievem, které je piilis suché. Po findIni Gpravé by méla byt kone¢na
vlhkost dieva 5 - 7 %. V zavislosti na stupni tepelného osetteni a fezivu trva faze kone¢né normalizace 5 - 15 hodin. Dalsim krokem je stabilizace po tepelném zpracovani, ktera
pokracuje dale v teplych zastiesenych prostorech pod tlakem po dobu dalSich 24 az 48 hodin pied provedenim findlniho opracovéani hoblovanim do pozadovaného typu profilu.
Po hoblovéni probiha dale roztfidéni dle tfidy jakosti a nadsledné zabaleni do transportniho baleni.

Klasifikace tepelnych tprav ThermoWood®

Ve Finsku se uplatiuje spole¢na klasifikace ¢lenskych firem vyrabéjicich ThermoWood® sdruzenych
ve finské Asociaci vyrobcl ThermoWood® (TWA), kterd zahrnuje dvé hlavni kategorie nazvané
Thermo-S (Stability = Stabilita) a Thermo-D (Durability = Odolnost). Podle téchto kategorii jsou v
rdmci vyroby tohoto materidlu oznaceny produkty LunaThermo-S a LunaThermo-D. Dievo
oznacené LunaThermo-S spadé v ramci biologické odolnosti (odolnosti proti hnilobé) do kategorie
3, definované v normé EN 113. Obdobné dfevo oznacené LunaThermo-D patii do kategorie
biologické odolnosti 2, coz znamena dobrou odolnost proti hnilobé. Podle druhu kategorie se
urcuje, k jakému ucelu smi byt tepelné upravené drevo pouZzito. Toto rozdéleni je zdvazné a neni
povoleno materidly zaménovat (povoleno je pouze pouzivani materidlu upraveného v kategorii
Thermo-D v interiéru).

Piehled certifikace a systém Fizeni kvality

Na vyrobni proces, ktery je zcela ekologicky a vyuZiva jen teplo a vodni péru, dohlizi fnskd Mezina-
rodni asociace vyrobcl ThermoWood® (ITWA) a mistni certiikacni autority, jako jsou INSPECTA a
Finotrol Oy. Vstupni material pro vyrobu ThermoWood® pochazi z trvale obhospodafovanych
fnskych lest a je certiikovan PEFC certiikdtem. Materidl ThermoWood® byl testovén nizozemskou

spole¢nosti SKH a certiikatem KOMO je dolozZena jeho 2. tfida biologické odolnosti, coz je speciko- Fnatrol
véno jako velmi dobra biologicka odolnost. Na zékladé stanovené biologické tfidy 2 a dolozené PEFC CERTIFIKAT
studie finské University of Technology v Helsinkach o zrychleném zvétravani a snizeném pfi¢ném P e =

i

prihybu byla britskou nezavislou laboratofi BRE (Building Research Establishment) stanovena
materidlu ThermoWood® minimalni Zivotnost 30 let pii pouZiti v exteriéru, bez nutnosti aplikace
povrchového osetieni.

UPOZORNENI:

Na tuzemském trhu se ¢asto objevuje materidl riznorodych nazvu (thermoborovice apod.), kvalit a rizného
stupné tepelného osetreni — obvykle v nizsi cenové kategorii, jedna se o nahrazky materialu ThermoWood®.
Obvykle jde o material z Estonska, Litvy a Loty3ska nebo od mensich finskych necertifikovanych vyrobct. Jsou
to obvykle zdroje, které nejsou v Mezinarodni asociaci ThermoWood® (ITWA), nedodrzuji predepsané a
certifikované postupy - vétsinou pouzivaji nizsi tepelné osetieni pfi vyssim tlaku (nicméné prezentuji to jako Znéni viech certifikatl v ¢eském jazyce a veskerou technickou dokumentaci
certifikovanou upravu Thermo-D 212°C) - toto zbozi pak nema ocekdvané vlastnosti a zivotnost. Firma Oy k vyrobkdim Lunawood ThermoWood® naleznete na strankach www.prokom.cz
Lunawood Ltd, kterou na ¢eském trhu zastupujeme, je jednim ze zakladajicich ¢lenti ITWA, taktéZz my samotni

jsme cleny asociace.

V ramci naseho fetézce mate jistotu, Ze nakupujete originalni a certifik é vyrobky ThermoWood®.

+420 721243 341 www.prokom.cz



Obkladové profily s perem a drazkou - tepelna uprava Thermo-D - 212°C (exteriér - interiér)

Nazev profilu Drevina Skladové délky Spotieba bm / m?

UTV19x 117 mm Borovice 3a42m 9,35m
(dvé strany pero-drazka)

UTV 19 x 140 mm Borovice 3a42m 7,69 m
(dvé strany pero-drazka)

UYL 20 x 140 mm Borovice 42m 7,69 m
(dvé strany polodrazka)

Triple Shadow 32 x 140 mm Smrk 36a42m 7,57 m
(dveé strany pero-drazka)

Luna Dual 26 x 142 mm Smrk 3a42m 7,57 m
(dvé strany pero-drazka)

Klasik TGV 19 x 140 mm Smrk
kartacovana palubka
(dvé strany pero-drazka)

36a42m 7,69 m

Produktova skupina Luna Panel System pro 3D obklady (exteriér - interiér)

Panel System 19 x 68 mm Borovice 3Im 175m
(dvé strany pero-drazka) !

Panel System 19 x 117 mm Borovice 3a42m 9,4m
(Ctyfi strany pero-drazka)

Panel System 19 x 140 mm Borovice 3a42m 7,7m
(Ctyfi strany pero-drazka)

Panel System 26 x 92 mm Borovice 3m 12,4 m
(dvé strany pero-drazka)

Panel System 42 x 68 mm Borovice 3m 183 m
(dvé strany pero-drazka)

Upozornéni: V exteriéru - pouze svisla instalace.

Pfiklady moznych skladeb m #‘ q’ E‘ q’ w‘ q’ :JWEI J

42x68 19x68 42x68 19x68 42x68 19x68 42x68 19x68 42x68 19x68 42x68

- ld— " " -

“ 42x68 19x117 42x68 19x117 42x68 19x117 42x68 19x117

S

+420 721 243 341 www.prokom.cz

42x68 19x68 26x92 19x117 42x68 19x68 26x92 19x117 42x68

26x92 19x117 26x92 19x117 26x92 19x117 26x92



Obkladové profily - rhombusy a prkna - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

191149444

MBEHIRIR:

Nazev profilu

SSS 26 x 68 mm
(rhombus)

S$S526 x92 mm
(rhombus)

SSS 20 x 68 mm
(rhombus)

S$SS20x92 mm
(rhombus)

HSS 28/42 x 42 mm
(polorhombus)

SHP 19 x 68 mm
(hladké prkno)

SHP 19 x 92 mm
(hladké prkno)

SHP 19x 117 mm
(hladké prkno)

SHP 19 x 140 mm
(hladké prkno)

Drevina

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Terasové profily - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

Skladové délky

3a42m

3a42m

3 m - omezené mnozstvi
3,9 m - primarni délka

3a42m

3a42m

3 m - omezené mnozstvi

3,9 m - primarni délka

3a42m

3a42m

3a42m

Spotifeba bm / m?

14,7 m

109 m

10,9 m

109m

20m

10,87 m

10,87 m

8,55m

7,14m

Al

R

Nazev profilu

LunaDeck2 26 x 117 mm
(s bo¢nimi tGchyty)

LunaDeck2 26 x 117 mm
(bez uchytu)

AntiSlip 26 x 117 mm
(s bo¢nimi uchyty)

AntiSlip 26 x 140 mm
(zadni strana ryhovanad)

SHP 26 x 140 mm - kartaéovana
(s bo¢nimi tchyty)

Drevina

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Smrk

Skladové délky

3m;3,6m;42ma4,8m

3a42m

3a42m

3a42m

3,6a42m

www.prokom.cz

Spotieba bm / m?

82m

82m

82m

69m

69m




Hladce hoblovana prkna - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

UHLUL

L0000

Nazev profilu

SHP 19 x 68 mm
(hladké prkno)

SHP 19x 92 mm
(hladké prkno)

SHP 19x 117 mm
(hladké prkno)

SHP 19 x 140 mm
(hladké prkno)

SHP 26 x 68 mm
(hladké prkno)

SHP 26 x 92
(hladké prkno, vhodné pro sauny)

SHP 26 x 117 mm
(hladké prkno)

SHP 26 x 140 mm
(hladké prkno)

Drievina

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Skladové délky

3 m - omezené mnozstvi

3,9 m - primarni délka

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

Hladce hoblované hranoly - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

Spotfeba bm / m?

10,87 m

10,87 m

8,55m

7,14m

14,7 m

10,87 m

8,55m

7,14m

§10097

0| 000¢c

Nazev profilu

SHP 42 x 42 mm
(hladce hoblovany hranol)

SHP 42 x 68 mm
(hladce hoblovany hranol)

SHP 42 x 92 mm
(hladce hoblovany hranol)

SHP42x117 mm
(hladce hoblovany hranol)

SHP 42 x 140 mm
(hladce hoblovany hranol)

SHP 88 x 88 mm
(hladce hoblovany hranol)
(lepeny - ze dvou kus()

Drevina

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

Borovice

skladové délky

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

3a42m

Interiérové (saunové) obklady - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

Spotieba bm / m?

23,8m

14,7 m

10,87 m

8,55m

7,14 m

11,36 m

o/

+420 721 243 341

Nazev profilu

STP 15x92 mm
(dvé strany pero-drazka)

Sauna Panel 15 x92 mm
(dvé strany pero-drazka)

Drevina

Borovice

Borovice

Skladové délky

2,1a3m

2,1a3m

Spotieba bm / m?

11,9m

11,9m

www.prokom.cz



Prislusenstvi
Osetiujici prostfedky znacky OWATROL

OWATROL - AQUATHERM - finalni natér na dievo na vodni bazi

Nami preferovany natér OWATROL - AQUATHERM je jiz druhou vyvojovou fadou (nahradil pavodni natér AQUADECKS) byl nasi firmou testovan spolu s ostatnimi
natérovymi hmotami a dosahl nejlepsich vysledk( pfii dlouhodobém osetieni pred UV zifenim a povétrnostnimi vlivy. Vzhledem k provedenym testlim, nasim
zkusenostem a dobré znalosti materidlu ThermoWood® doporucujeme k osetreni vyrobkd z ThermoWood® ideédlné néatéry na vodni bazi s UV ochranou, popiipadé je
mozno volit slabovrstvé lazury, nejlépe na olejové bazi. Pouziti samotnych oleji na pfirodni bazi ani na bazi syntetické se piimo nedoporucuje, s ohledem, ze nedokazi
dfevo ThermoWood® dostate¢né nasytit pfi bézné standardni aplikaci.

Z nasich dlouhodobych zkusenosti vyplyva, Ze nejlepsiho vykonu u AQUATHERM Ize dosahnout u odstinu TEAK a GRAPHITE GREY (obsahuji vice pigmentu).
Jedinecnost natéru OWATROL - AQUATHERM

Do materidlu ThermoWood®, ktery je velice malo nasékavy, dokaze proniknout diky svym jedine¢nym vlastnostem. Rozdil oproti konkuren¢nim natérdim je v jedinecné
metodé nanaseni natéru systémem,mokré na mokré”. Pfi klasickém natirani nanesete prvni vrstvu, ktera se ,vsaje” a vytvori na povrchu dieva ochranny film urcité tloustky
a tim se proces nasdkavosti ukon¢i. Po doporu¢eném nékolikahodinovém zaschnuti prvni vrstvy natéru je povrch dieva potfeba prebrousit brusnym papirem pro dobrou
pfilnavost druhé vrstvy a teprve potom je mozné ji aplikovat. Tato druha vrstva natéru jiz nevsakuje do dreva, pouze zvétsi tloustku vrstvy natéru na povrchu dieva a tim
vzniké na povrchu film, ktery miize ¢asem praskat a loupat se. Systém natéru OWATROL ,mokré na mokré” spociva v naneseni prvni silné vrstvy natéru, kterou nechéate
vsakovat, dokud nezmizi z povrchu dfeva mokry vzhled. Toto obvykle trva 15 - 20 min. lhned poté nanasite druhou vrstvu natéru, jednotlivé vrstvy mezi sebou nesmi
zaschnout. Timto zplisobem si dievo,samo” fekne, kolik natéru potrebuje, protoze se proces syceni dieva nepierusi a dievo se tim dokonale nasyti. V piipadé, ze dievo po
druhé vrstvé jesté dobie absorbuje natér, je vhodné stejnym zplsobem (bez zaschnuti) aplikovat i tieti vrstvu natéru.

pred natérem [l odstin HONEY[ odstin TEAK GR. GREY Vydatnost: Baleni:11a5|
odstin 5 m2/ litr - u prvotni aplikace ve dvou vrstvach
10-12 m2/ litr - pii dalsi udrzbé.

OWATROL - NET-TROL (odstranova¢ dievni sedi, ¢isti¢, odmastovac a neutralizator dieva)

Odstranovac drevni Sedi obnovuje pfirozenou karamelovou barvu zesedlého materidlu ThermoWood®, ktera je stejna v celém prafezu. Odstranuje
povrchovou $pinu a vraci dievu jeho plvodni jas. Na rozdil od bélicich ¢isticd a cCisti¢t na bazi chléru nenarusuje dievni vldkna. Prostiedek NET-TROL je
biologicky odbouratelny. Doporucuje se pouzivat jako odmastovac a ¢isti¢ pfi pravidelné udrzbé pfipravkem AQUATHERM a musi byt pouzit po odstranéni
natéru pripravkem DILUNETT.

Vydatnost : 5-10m2/ litr - spotieba se lisi v zavislosti na stafi a struktufe povrchu. Baleni: 1a 2,5 1.

OWATROL - DILUNETT (odstrafiova¢ natérti)

Silny, vodou omyvatelny bezrozpoustédlovy odstrariovac barev bez obsahu fedidla, ktery odstrani jakoukoliv olejovou barvu, barvu na alkydové bazi, lak
i moridlo na dievo. Vhodny pro odstranéni nefunkcniho nebo spatné zvoleného natéru. Pouzitelny pro vsechny povrchy. Odstranuje az osm vrstev natéru.
Po pouziti prostfedku DILUNETT musi byt dfevo neutralizovano prostfedkem NET-TROL.

Vydatnost: 4 m2/ litr - spotfeba se lisi v zavislosti na struktufe povrchu a poctu vrstev natéru. Baleni: 1a 2,5 1.

OWATROL - PCD 91 (konzervacni prostiedek na oteviené fezné plochy - cela)

PCD 91 je konzervaéni prostfedek na vodni bazi pro konzervaci otevienych feznych ploch (¢el). Aplikaci na oteviené fezy udrzi PCD 91 dfevo celistvé a
konzervované. PCD 91 se aplikuje rychle a jednoduse.
Vydatnost: 5 - 7 m2/ litr - bude se [isit v zavislosti na aplikacni metod§, stafi a pérovitosti dieva. Baleni: 300 mla 1 I.

Kotvici material a spojovaci prvky
Plastovy T-klip s k¥idly - sada (¢erna barva, vyska kfidla 5,5 mm) ‘ GUMO L Neporézni pryzové podlozky pod terasové rosty

Baleni: 80 ks (dodavaji se jen celd baleni) Rozmér: 80x30 x 2 mm - vyska - baleni 150 ks (neporézni pryz) #
Spotieba: 2,2 ks/bm profilu
Sada obsahuje: 80 ks klip s kiidly, 80 ks horni pfitlacna deska a 80 ks

Rozmér: 80x30 x 5 mm - vyska - baleni 70 ks (neporézni pryz)
nerezovy vrut - z cerné temperované oceli 4,8 x 47 mm.

Rozmér: 80x30 x 8 mm - vyska - baleni 50 ks (neporézni pryz)
Pro podklady min tl. 26 mm, vruty mozno instalovat i do hlinikové podkonstrukce do tl. stény 3mm.  Univerzalni fasadni samofezny nerezovy vrut 3,2 x 50 mm

x Pro otevfené terasy - vyrazné zlep3uje ventilaci s vysokou odolnosti proti ulomeni - hlava TX10
DOPORUCUJEME ve stycné plose mezi terasovym prknem a svlakem. Baleni: 250 ks (dodavaji se jen cela baleni)

Material je tvrzena nerezova ocel 1.4006.

Plastovy T-klip zakladni (hnéda barva)

Baleni: 50 a 250 ks (dodavaji se jen cela baleni) Nerezovy vrut 4 x 40/45 mm pro montaz pomoci T-klipu, nerez A4, hlava TX20
Spotieba: 2,2 ks/bm profilu Baleni: 50 a 200 ks (dodavaji se jen cela baleni)

Nerezovy vrut 4 x 40/45 mm neni soucasti baleni!!! Spotieba: 2,2 ks/bm profilu - dano poc¢tem T-klipd ?aw
GUMO K ochra,mné kryci a izola¢ni paska pro podkonstrukce Nerezovy vrut 5 x 40/50/60/70 mm pro pfimou montéz, nerez C1, hlava TORX T25
ze dfeva a hliniku Baleni: 50 a 200 ks (dodavaji se jen cela baleni) [ S PTYY
Rozmér : 75 mm - Site, délka role 10 bm Spotteba: 4,4 ks/bm profilu ! — il
GUMO D pro terasové profily s montazi skrze prkno zlepsuje Nerez spona €. 6 pro palubky s perem a drazkou, nerez A2

ventilaci mezi prknem a podkladnim hranolem Baleni: 200 ks (dodavaji se jen celd baleni)

Rozmeér : 15 x 7 mm - vyska - baleni-role 10 m Spotieba: 2 ks/bm profilu

Folie pro fasadni systémy

Félie TYVEK UV FACADE - navin 1,5x 50 m =75 m2 Folie KONTAKTFOL 150 - navin 1,5 x50 m=75m2
Vysocedifuzni kontaktni félie pro oteviené fasady (vhodna pod Difuzni plné kontaktni ¢ernd félie - pouze

SHP/SSS) zajistuje ochranu izolace a konstrukce proti vétru, pro bednéné fasady bez priizoru.

desti, snéhu a vihkosti. Jedind félie s certifikaci CE pro pouziti v Akrylova lepici paska TYVEK - role 25 bm
otevienych fasddnich systémech. Jednostranna lepici paska cerné barvy, ' -
Cerna barva, priizor az 4 cm, Zivotnost 50 let, zaruka 10 let k prolepeni spojC félie. Site 75 mm.

Rektifikacni terce BUZON

Rektifikacni terce slouzi pro vyrovnani vysek dievéného rostu od 28 do 965 mm a jsou stavitelné po 1 mm. Pomoci sklonového korektoru se dé korigovat sklon tercd az do

10 % (pfi pouziti dvou sklonovych korektora). ' ! '

PB-00 PB-01 PB-1 PB-2 PB-3 PB-4 PB-5 Sklonovy Nastavec Drzak
15mm-pevny od28do42mm od42do60mm od60do90mm od90do 145mm  od 145 do 245 mm od 230do 315 mm korektor 0 - 5 % C1-PB rostu L

+420 721243 341 www.prokom.cz




Oy Lunawood Ltd

@ Pribéh firmy zacal v 90. letech ve Finsku snem dvou bratr(, Olavi a Aulise Karkkdinenovych. Diky jejich tvrdé praci a
PEFC  inovativni povaze byla myslenka zpracovani dfeva pouze teplem a parou vyvinuta na certifikovany proces ThermoWood®
o v priimyslovém méfitku.
TWA Dnes se stejnou vasni Lunawood nabizi nejudrzitelnéjsi a nejtrvanlivéjsi produkty ThermoWood® pro architekturu a
Ll design do vice jak 65 zemi po celém svété.

Aktualné Lunawood zaméstnava 145 profesionald, jeho ro¢ni kapacita je 150 000 m3 tepelné modifikovaného dieva a
. obrat spole¢nosti dosahuje okolo 80 mil. €.

Registrovana ochrannd znamka ThermoWood® zarucuje vysokou a stabilni kvalitu nasich produktd Lunawood.
Ochrannou zndmku vlastni International ThermoWood Association (ITWA) a Lunawood je jednim z jejich zaklddajicich
¢len(l. Tepelnou Upravu Ize provést mnoha rdznymi zplsoby a pro rlizné druhy dieva. Ne vsechny procesy se fidi
patentovanou vyrobni metodou ThermoWood?®, ne viechny procesy jsou standardizované.

Proces vyroby ThermoWood® Lunawood tyto pozadavky splriuje!

Lunawood umoznuje inovativni a dlouhodobé pouziti dfeva na viechny dekorativni povrchy. V nasich zavodech v srdci
Finska upravujeme nejlepsi certifikované skandinavské drevo na kvalitni produkty ThermoWood® . Obnovitelny les, ktery
roste a posiluje témér 80 let v drsném klimatu severského regionu, ndm poskytuje nejlepsi surovinu, kterd vydrzi desitky
let. Produkty Lunawood jsou tepelné upravovany pouze pfirodnimi metodami, teplem a parou. ThermoWood® Lunawood
b & je nejvice zndmy pro svou rozmérovou stabilitu, odolnost a udrzitelnou povahu. Nevyzaduje povrchové Upravy, coz z néj
¢ini ekologickou volbu po celou dobu jeho Zivotniho cyklu. V3ude, kde je pouzito dfevo Lunawood ThermoWood®,
pfinasi do prostoru seversky luxus a pfirozeny pocit.

Produkty s dlouhou Zivotnosti - nadcasovy design

S nasimi produkty, zrozenymi ze severské pfirody, budujeme krasnéjsi a zdravéjsi zivotni prostredi pro budouci generace. Produkty
Lunawood maji minimalni dopad na Zivotni prostredi ve srovnani s neobnovitelnymi materidly, chemicky osetfenym dievem a
tropickym tvrdym dievem. Kazdy produkt Lunawood véze 5x vice uhliku nez vznika celym jeho vyrobnim procesem.

UPOZORNENI:

Na tuzemském trhu se casto objevuje materidl riznorodych nazvu (thermoborovice apod.), kvalit a rizného stupné tepelného osetieni — obvykle v nizsi
cenové kategorii, jedna se o ndhrazky materidlu ThermoWood®. Obvykle jde o material z Estonska, Litvy a Loty$ska nebo od mensich finskych necertifikova-
nych vyrobcu. Jsou to obvykle zdroje, které nejsou v Mezinarodni asociaci ThermoWood® (ITWA), nedodrzuji predepsané a certifikované postupy — vétsinou

ti a Zivotnost. Firma Oy Lunawood Ltd, kterou na ¢eském trhu zastupujeme, je jednim ze zakladajicich ¢lentd ITWA, taktéz my samotni jsme ¢leny asociace.
V ramci naseho retézce mate jistotu, Ze nakupujete originalni a certifikované vyrobky ThermoWood®.

Poslani firmy Lunawood je jasné, vytvafi spojeni mezi pfirodou a méstskym zivotem po celém svété...

DOVOZCE A DISTRIBUTOR PRO CR: M ]
PROKOM CZ s.r.o. Tel.: +420 721 243 341
Pekarska 1641/ 79 Mail:  drevo@prokom.cz
Opava - Katefinky Web:  prokom.cz
747 05 E-shop: pro-eshop.cz
p: P P | N

Clen mezinarodni asociace ThermoWood® (ITWA) a oficialni distributor vyrobkd Lunawood vCR www.prokom.cz



